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1. Samla kalibreringsunderlag

Kalibreringstrad ska valjas med omsorg
Bade stora och mindre trad ska véljas for att fa en bra spridning pa matvarden

Valj bara fina trad
Undvik ovala trad

Kalibreringstrad kan manuellt skickas till klaven med F2+## eller sa kan trad
som slumpas ut av vederlagsmatningen anvandas

Om slumpade trad ska anvandas for kalibrering sa ska de naturligvis vara bra
kalibreringstrad

Ett stort trad ar bra for grova diametrar men oftast olampligt for mindre
diametrar pga grova kvistar

Daglig tillsyn kontroll av givarvisning



1. Samla kalibreringsunderlag

Installning i T300

Klaven stélls in enligt
instruktion fran Haglofs

6 - MATNING / KALIBRERING

1 |Kalibrering || 2 |Vederlag || 3 |Instéllningar | 4 |Kalibreringshistorik |

Stamfilsvisning fore overféring

O Aldrig

Kalibreringsfiler

Ladda kalibreringsparam. {(*.mac) |

Klave Rotstockskorrigering
Port |comi1 Y| Min diameter fér 220 !
Hastigheter |96OO = |:| rotstockskorrigering |
Filtyp Grundinstallningar for diameter |
CJAldre STI-filstyp Baskurva )
Inkludera toppdiameter Databas
Andvénd rotfaktorer Ta bort matdata &ldre &n o
Ladda SPP | (dagar) o |;|

® Alltid

Spara kalibreringsparam. (*.mac) |

QO Endast om utanfdr gridnsvdrden

Ladda grundvirden (*.mac)

Huvudnivé Parameterinfo Hjalp

Driftlége

| 21:37

Skicka stamfil till klave F2 +#|eller med vederlagsmatningens kontrollstammar



1. Samla kalibreringsunderlag

Upparbetning:

Se till att tradet gar bra igenom aggregatet om det stegrar eller
om det av nagon anledning blir manga backningar mm, anvand
da inte det tradet

Lagg upp tradet sa att det gar att korsklava

Granska stamprofilen, om det ar langa planomraden och
diamaterhack sa maste man atgarda det.

Matning:

Om langden ar mer &n 9 cm fel sa kan den stocken
inte anvandas for diametermatning, hoppa over den
stocken

Korsklava (vrid klaven 90 grader), om det inte gar kan
det vara béattre att hoppa Over det matvardet, sarskilt
om traden ar ovala

Hoppa dver osakra matpunkter pga kvistvarv mm
Sla ihop klaven och enter 2 ggr




1. Samla kalibreringsunderlag

Stall klaven i
serverlage -
Klicka p& 6 - MATNING / KALIBRERING
Wg H 3 |Instéllningar || 4 |Kalibreringshistorik |
Manuell data | Sand till klave | Hamta data fran RIaueﬂ

ISenaste kalibrering 2007-05-14 14:13

Féreg. Nya Kalibreringsférsiag

TALL L] [] +@«

| GRAN O O +@«

| Lov 0 [ +0«

e O [0 +@¢
Skriv ut | Starta kalibrering |

Alt dniva @) Paramete O 4 D & Hjalp



2. Analysera kalibreringsuderlaget

Analysen av klavade varden jamférda med maskinens méatning ar den svaraste delen
Det kravs egna erfarenheter och nogrann analys
Nagra saker som alltid ska 6vervagas

1.
2.

Hur var kalibrerings tradens beskaffenhet, ovalitet, kvistiga, bark mm.

Hur fungerade upparbetningen, lag tradet bra i aggregatet under matningen
hur sag stamprofilen ut planomraden och diameter hack

Finns det nagra diameter vaden som ar osakra pga olika orsaker

Det kanske viktigast av allt, finns det nagon anledning till att behdva kalibrera
Om det behovs en kalibrering maste nagot ha férandrats pa aggregatet....

Hur ser matpunkterna ut ?
Ar grundkurvan fel ?
Racker det med regressions kalibrering = att forskjuta linjen uppat eller nedat



2. Analysera kalibreringsunderlaget

Kalibrera diameter - GRAN ®Linje
O Kurva
Har till héger syns 2 15 +1 +3 +4
exempel pa dalinje
kalibreringen fungerar z ° N
bra E 5 4 3 J-.JJJ‘ JQJ.:'I_"" —5
3 L e e ¢
= 0— aa 4 3
g
£ 5 ;
a
-10
-15
100 150 200 250 300 350 400 450 500
Diameter (mm)
[Kalibrera alla tradslag enligt - GRAN Filtrering
Behall skillnaden mellan triadslagen [JAuto |6 mm
Manuell |
15 +3 +3 +3
10
E d
s 0
E o— b il ] ]
2
£ -5
&
-10
-15

100 150 200 250 200 350 400 450 500
Diameter (mmj}



2. Analysera kalibreringsuderlaget

Kalibrera diameter - GRAN ®Linje
O Kurva
Har till héger syns ett exempel 15 0 +1 +1
dar linje kalibrering inte rattar till
. . 10
kalibrerinsfelet E b O
Men om man véljer kurva sd $  ols 3 A Q
kommer grundkurvan att 2 o I
justeras S i |
-15
100 150 200 250 300 350 400 450 500
Diameter {(mm)
) _ [JKalibrera alla tradslag enligt - GRAN Filtrering
En annan sak ar att i exemplet Behall skillnaden mellan tridslagen O Auto [7 mm
till hoger sa skulle det behtvas
oo : Manuell J
fler klena matvarden diameter
200- 50 mm Kalibrera diameter - GRAN OLinje
— o . @ Kurva
Stor spidning och fa varden 23 e ’
y
E X ‘Jia':‘lal
Om man har stor spridning pa = > /___,,...-—-..._\
de grévsta diametrarna prova da § O ., o ’ \
att radera de matvarderna ‘§ > . ° Y 0 Q
manuellt -10 |
i i 2 -15
Ta bort bOCken | Auto kIICka pa 100 150 200 250 300 250 400 450 500
manuell Diameter {mm)
(IKalibrera alla tradslag enligt - GRAN Filtrering
Behall skillnaden mellan tradslagen O Auto I? mm

Manuell |




3. Kalibrera

Fran programversion 2.4.6 och framat kan man séga att det finns 4 olika sétt att &ndra sin kalibrering.

1. Regressionskalibrering med hjalp av de varden man laddat tillbaka fran dataklaven.
2 Kalibrera med kurva i samma meny som alt 1.

3. Kalibrera sektion, anvand kalibrerings forslaget som klaven ger.

4 Andra kalibreringskurvan med att andra varderna.

Alt 3 och 4 anvands bara i undantagsfall



3. Kalibrera

Om uppmatta varden skiljer sig mycket fran grundkurvan sa foreslar T300
kalibrering genom att markera med bock i diameter eller langd rutorna
nedan.

Eller sa kan foraren manuellt satta en bock i nagon av rutorna och gora
kalibrering utan nagra som helst varden. Man kan ocksa séatta en bock om
man bara vill titta pa vardena

angd daietsr
*programmet raknar pa varje Féreg. Nya Kalibreringsférslag
matvardes medel om det TALL O (] -0
avviker mer an 2mm fran GRAN \Oe
nollniva sa féreslas b L
kalibrering LOV O O +@«
LOV2 Ll O @«

-Kalibreringsforslag pa
lAngden om visad / uppmatt
skiljer mer &n 2cm Skrivut | Starta kalibrering |




3. Kalibrera 6 - MATNING / KALIBRERING

Iflh_______ p— - S———

Kalibrera lingd - TALL

Langdkalibrering | o

Rotstockskorrigering Uppmatt (504 cm

(-) betyder kortare rotstockar

Rotstockskorrigering |4 mm/m
(+) betyder langre rotstockar

Man korrigerar den "vanliga”
kalibreringen med mm / meter pa
rotstocken

Rotstockskorrigering vardet som man
anger adderas till det anvanda vardet.
Om det finns en tidigare korrektion pa
2 mm/m och foraren satter in 3 mm/m

W Kalibrera alla tradslag enligt - TALL
WlBehall skillnaden mellan tradslagen

Acceptera >> |

Tidigare korrektion 0 mm/m

(Rotstockskorrektion om
diameter ar dver 220 mm)

Nista >> | Avbryt |

sa blir den nya 5 mm/m.

Det ar ocksa mdjligt att kalibrera alla
tradslag samtidigt.

Bockrutan Behall skillnader mellan
tradslagen om man bockar i den sa
kan man behalla tex olika
rotstockskalibreringar men gora
langdkailibrering pa alla tradslag

Huvudniva Parameterinfo Driftldge Hijalp




3. Kalibrera = ——
é'- MATNING / KALIBRERING

|
— =
|

Tid:  2005-10-31 20:12
Langd Diameter {
Har kan man fortfarande - Tall B E
angra sig, tryck pa avbryt i ot
. ) Bjork — |
tryck pa << for att backa L_J_
A ov --
Skriv notering om sa Noteringar Noteringar
onskas : 'Pga byte dia givare |
Tryck pa slutfér da sker 1 \
kalibrering :"i
|
Information som skrivs i i
noteringen ar inkluderad i Sluts e _
event log filen och kan ses | <) o AL ‘

I handelselogg sidan 9-1.

Huvudniva  [[f) Parameterinfo Driftlage



3. Kalibrera

Regressionskalibrering
med hjalp av de
varden man laddat
tillbaka fran
dataklaven.

Valj linje eller kurva

Kalibrera bara om du
ar saker

Kalibrera diameter - GRAN @Linje
O Kurva
15 +1 +3 +4
—_ 10
E dd
E 5 a . PR B Y
— ] - | IJ JJJ__.FQ.-..- Ellf'_
g 0=5 A . T v, e
o
£ 5 .
o
-10
-15

100 150 200 250 300
Diameter {(mm)

350 400 450 500

[Kalibrera alla tradslag enligt - GRAN Filtrering
Behall skillnaden mellan triadslagen [JAuto |6 mm
Manuell |
Kalibrera diameter - GRAN Olinje
@ Kurva
1g3 -6 -6
_ 10
E ‘Jia.':i
E o¥he e TR "‘-h:
@ _'_—‘_-__,-f'r' e }\
!-'E 5 ] ~ 4 J-"J I
® 10 T
15

100 150 200 250 200
Diameter {mm)

[IKalibrera alla tradslag enligt - GRAN
Behall skillnaden mellan tradslagen

350 400 450 S00

Filtrering

L1Auto |?— mm

Manuell |




3. Kalibrera sektion, anvand tex. kalibrerings forslaget som klaven ger.

Denna metod kan anvandas i undantagsfall om man vill &ndra grundkurvan genom att anvanda
Haglofs klavens kalibreringsforslag

6 - MATNING / KALIBRERING
Tradslag Kalibrera sektion
TALL M Visad 0 |
Uppmatt 0
Skapa ny kurva | Kopiera till alla trs| | Kalibrera sektion |
1] 2 a[5|e6 78910 1n][12[13][14][15]16[17[18] 19 20]21] 22
l] 22 51 82 110 143 (172 206 1243 275 310 (355 (307 444 490 549 605 659 (713 (750 (770 821]
i ey
600- —
) =
i "
400- — e ;
200- P L !
- N S ¥
_,_._.--l-'-'""'" |
Q" | |
Sting |

Huvudniva Parameterinfo Driftlige Hjalp ‘ 23:29 ‘



4. Andra kalibreringskurvan med att &ndra vardena.

Denna metod kan anvandas i undantagsfall om man tex vill jamna ut kalibreringkurvan i ett omrade
dar man har svart att fa tillforlitliga uppmatta varden

Andra i tabellen direkt

6 - MATNING / KALIBRERING
| B =
Tradslag Kalibrera sektion
TALL M Visad 0 |
Uppmatt
\ Pp 0 I
\ Skapa ny kurva | Kopiera till alla trs| | Kalibrera sektion |
A 2 a[5|e6 78910 1n][12[13][14][15]16[17[18] 19 20]21] 22
l] 22 51 82 110 143 (172 206 1243 275 310 (355 (307 444 490 549 605 659 (713 (750 (770 821]
J#J‘f‘_—_-
600 |
Jf“f
400 | #‘#‘__F_,.,..-..#- |
200- g
..—:—'-“""-'-FJ

Huvudniva Parameterinfo Driftlige Hjalp ‘ 23:29 ‘




