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1 Sammanfattning

Enligt forslaget till ny virkesmatningslag kommer &ven kopled-1-matning av tradbranslen att
omfattas (for mer information om forslaget till ny virkesméatningslag se: www.sdc.se). Mot
den bakgrunden beslutade SDC/VMU och Svensk Fjarrvarme att samla in data om
virkesmétningen vid varmeverk. En enkat skickades ut till 157 produktionsansvariga vid
anlaggningar som forbrukade skogsbranslen. Syftet med enkéten var att med resultaten som
grund kunna komma med forslag pa anpassningar infor den kommande lagforandringen.
Totalt svarade 38 enheter, eller 24 % av de 157 som utskicket gatt ut till.

Partsmatning dominerade, i synnerhet vid matning av sonderdelade sortiment. VVad géller
partsméatningen var férdelningen mellan egen personal och chaufférer ungefar lika. Vid
chaufférsmatning var ofta ett stort antal chaufforer inblandade. Pa matplatser dar VMF (inkl
bemyndigad) métning férekom var den ofta kombinerad med partsméatning under vissa delar
av veckan eller dygnet. VVad géller alternativen for partsmatning, dvs varmeverkets egen
personal eller chaufférsmétning, sa blir antalet inblandade personer betydelsefullt. Det ar
rimligt att anta att egen personal &r lttare att informera och instruera jamfort med externa, i
det hér fallet chaufforerna. Vid varmeverken torde dérfor det alternativet bli att foredra
framfor chaufféorsmatning. Vid ca en tredjedel av de aktuella varmeverken fanns en blandning
av olika matningsutforare. Enligt virkesmatningslagstiftningen ska det tydligt framga pa
métbeskedet vilket matande foretag som har ansvaret for métningen. Utvecklingen torde
darfor ga i riktning mot att en matningsutforare tar helhetsansvaret for matningen vid en viss
métplats.

Matning av bréansleved forekom vid halften av de aktuella varmeverken. Den stod dock for en
relativt 1ag andel av forbrukningen. Detta eftersom bransleveden i storre utstrackning passerar
terminal dar den ofta flisas innan den levereras till varmeverk/forbrukare. Med ett sa lagt
flode blir det svart att ha matningsutbildad personal pa plats for den uppgiften enkom. For
bransleved dominerade travmétning, men végning férekom vid drygt halften av métplatserna.
Vagningen kombinerades i de flesta fallen med omrakningstal till m*fub. Méattslaget m*fub
var alltsa kraftigt dominerande.

Métning av sonderdelade sortiment forekom vid 35 av de 38 varmeverken. MWh var
dominerande mattslag, men m3s och TTV anvéndes vardera pé ca en tredjedel av
matplatserna. | relativt manga fall anvandes flera mattslag vid samma maétplats. Pa samtliga
platser dar MWh eller TTV var mattslag togs torrhaltsprover. Vanligast var att proven togs
efter lossning men i ca en tredjedel av fallen togs proven fran matbryggan. ”Skopsond” fanns
pa tva matplatser, NIR-sond pa en matplats.

Skappmatning forekom pa ca en tredjedel av de aktuella matplatserna. Storsta fordelen med
denna matmetod ar dess enkelhet. Dock kravs tillgang till ndgon form av méatbrygga samt att
skapporna ar kronta. Vidare maste en kontrollmatningsmetod utvecklas for att klara den
kommande virkesmatningslagens krav.

Kontrollmatning med avsikten att bestdmma kvantitetsbestdmningens noggrannhet saknades

vid de aktuella varmeverken (med undantag for VMF-matning av brénsleved). Ett alternativ
for framtiden kan vara att finna former dar VMF kan leverera tjansten “kontrollmatning”
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samtidigt som nagon annan aktor ar "méatande foretag”. Narmast till hands ligger detta
alternativ for bransleveden dér kontrollmétningen bor utféras som stockmétning. For
sonderdelade material kan det framsta kostnadseffektivt att chaufféren utfor ordinarie
matning, dvs tar torrhaltsprover (han finns alltid pa plats), medan personal fran varmeverket
tillkallas nar signal om kontroll getts.

En aspekt av kommande virkesmétningslagstiftning ar att det pa matbeskedet ska framga
vilket métande foretag som har ansvaret for matningen. Det métande foretaget ska ansvara for
att lag och foreskrifter efterlevs, t ex rorande val av métmetoder, daglig tillsyn av
maétutrustning, kontroll och uppféljning av matningen, utskick av métbesked etc. Det matande
foretaget ska aven kortfattat rapportera omfattningen av sin verksamhet till Skogsstyrelsen.
Att ha olika matande foretag vid olika tider pa dygnet, eller for olika matmetoder vid en viss
matplats, ar knappast en vettig l6sning. Utvecklingen torde darfor ga i riktning mot att en
maétningsutforare tar helhetsansvaret for matningen vid en viss métplats.

2 Bakgrund

Ny virkesméatningslag kommer att inkludera méatning av tradbranslen

Skogsstyrelsen inledde 2009 ett arbete med att revidera foreskrifterna for virkesmatning.
Under arbetets gang framkom att 6nskvarda forandringar medfor att dven
virkesmatningslagen behdver revideras. Enligt forslaget till ny virkesmatningslag kommer
den att utvidgas till att omfatta stam, stubbe och grenar av trad i ursprunglig eller sénderdelad
form vilket innebdr att dven matning av tradbranslen kommer att omfattas. Lagstiftningen
begrénsas till att omfatta virkesaffarer i forsta affarsled, i texten kallat kdpled 1. Vidare sags
att matmetoder och matutrustning maste vara dokumenterat valfungerande.
Lagen/foreskrifterna innehdller ocksa noggrannhetskrav pa partiniva. Den nya lagstiftningen
forvantas tréda i kraft under 2014. FOr mer information om forslaget till ny virkesméatningslag
se: www.sdc.se.

En under SDC och RMR (Radet for Matning och Redovisning) lydande arbetsgrupp for
beskrivning av teknikutvecklingsbehov, som foranleds av den nya lagstiftningen, har listat
och prioriterat nddvandiga utvecklingsaktiviteter. Gruppen fann att det viktigaste vad galler
maétning av tradbrénslen var att finna teknik och metoder for de terminaler och varmeverk dar
vederlagsmaétning for kopled 1 sker och dar VMF i dagslaget ofta inte finns representerade.
Leveranser till dessa matplatser, uppskattningsvis 300-400 st, kan delas in i tva kategorier:

e Icke sonderdelat material, i huvudsak rundved men dven trdddelar, grot och stubbar.
e SoOnderdelat material, framst grotflis och traddelsflis.

Bland leverantorerna rader enighet att man for sortiment som levereras sonderdelade,
atminstone pa sikt, bor ga over till vagning med torrhaltsbestamning, dvs mattslag TTV som
vederlagsgrundande enhet till markégaren (kopled 1). Vad géller bréansleveden énskar
leverantérerna att m>fub kvarstar tills vidare. Icke sonderdelade stubbar, grot och traddelar
kan bara matas i ton med de tekniker som finns idag eller i den narmaste framtiden forutsatt
att man inte sonderdelar vid inmatning.
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Mote med Svensk Fjarrvarme

Under varen 2012 deltog Lars Bjorklund och UIf Eriksson fran SDC/VMU (Virkesmétning
Utveckling) vid ett mote med representanter fran Svensk Fjarrvarme for att informera om den
kommande forandringen i virkesmatningslagen. Pa motet diskuterades hur féreningens
medlemmar skulle kunna informeras om, samt forbereda sig for, den kommande lagen. For att
ge en bild av nul&get bestdmdes att skicka ut en enkat till 157 av medlemsforetagens
produktionsansvariga. Fragorna i enkaten avsag situationen under 2011. Syftet med enkéten
var att med resultaten som grund kunna komma med férslag pa anpassningar infor den
kommande lagférandringen.

Flodet av tradbréanslen fran skog till forbrukare

Den totala forbrukningen av tradbranslen uppskattas till ca 10 miljoner m*f. I figur 1 beskrivs
de olika flodena fran markagare till forbrukare. Den storsta delen av tradbranslet antas ga via
ett brénslebolag eller annan liknande resultatenhet och sedan endera direkt till forbrukare eller
via terminal. | flodet langst ner i bilden avses inte bara material fran den enskilde markégaren
utan dven exempelvis SCAs eller Sveaskogs leveranser fran egen skog direkt till forbrukare.

Under 2012 genomforde VMU en inventering av brénsleterminaler. Enligt denna passerar
ungefar 20 % av det tradbréansle som forbrukas i landet en terminal. Det skulle innebéra att 80
% gar direkt till forbrukare fran skogen. Flera andra rapporter anger ett liknande forhallande
mellan terminaler och direktleveranser. Det innebdr att merparten av den vederlagsgrundande
maétningen for kdpled 1 sker hos férbrukaren.

Beroende pa flode kommer materialet fran kopled 1 att matas pa manga platser med vitt skilda
forutsattningar. Texten ”VML-krav” markerar var i kedjan detta antas ske. | rutan
"Matningsansvarig” star det fragetecken efter en rad olika alternativ. Detta i och med att i
framtiden kommer méatningsansvaret att kunna ligga pa olika aktorer beroende pa hur man
avtalat detta. En situation som sannolikt uppstar efter att lagférandringen tratt i kraft ar att
endera leverantoren eller mottagaren tar pa sig rollen som méatningsansvarig och darmed
maste se till att lagkraven uppfylls. Vid oklarheter, dvs om éverenskommelse mellan
aktorerna saknas, kommer den som utfér métningen att betraktas som matningsansvarig.
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Figur 1. Schematisk bild av floden for tradbréanslen och var matningsansvaret for respektive

flode hamnar.

3 Metod

Svensk Fjarrvarme bistod med ett adressregister dver produktionsansvariga vid
medlemsforetagen, totalt 157 adresser. VMU skickade ut en excelfil tillsammans med ett
foljebrev till dessa. Respondenterna ombads fylla i en flik i excelbladet per enhet/métplats de
lamnade uppgifter for. Svaren lamnades genom att respondenten kryssade i ett eller flera
alternativ pa en rad flervalsfragor, samt lamnade kommentarer i I6ptext. Fragorna berorde
bara sortiment som kan ténkas falla under kdpled-1-méatning. Eftersom hanteringen skiljer sig
mellan olika sortimentsgrupper gjordes foljande indelning (inom parentes anges den kod som
anvénds i SDCs system):

e Brénsleved (50xx)
e Icke sonderdelade sortiment (stubbar 66xx, grot 51xx, traddelar 41xx, energiskog

60xx)

e Sonderdelade sortiment (grotflis 64xx, traddelsflis 65xx, stamvedsflis 63xx)

Matplatssystem, matningsutforare, Oppettider
De forsta fragorna i enkaten tog upp grundforutsattningar vilka ar oberoende av sortiment.

Inledningsvis stélldes fragan om man anvande SDCs métplatssystem eller om man anvénde
sig av andra leverantorer av sadant I1T-stod.
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Harnast fragades om vem som utforde méatningen, respondenten kunde vélja mellan
alternativen VMF, VMF-bemyndigad, egen personal samt annan part. Alternativen egen
personal och annan part inneb&r partsmatning. | huvudsak innebdr annan part i detta material
chaufférsmatning, i resultatdelen har alternativet ”annan part” bytts ut mot chauffor. Med
chaufférsmatning pa sonderdelat material avses i forsta hand torrhaltsprovtagning och
ravagning av proverna. Torrhaltsanalysen, dvs torkning i torkskap och vagning av torkade
prover skots ofta av varmeverkets personal.

Avslutningsfragan i denna del avsag matplatsens oppettider.

Matning

For de tre olika sortimentsgrupperna i materialet stalldes i grunden samma fragor men
anpassade for den hantering som i praktiken sker. Till exempel inleddes varje del med fragan
om vilken matmetod som anvands for respektive sortiment. Alternativen &r dock olika i och
med att hanteringen skiljer sig at.

En foljdfraga var om det skedde nagon torrhaltsprovtagning pa materialet. Om sa var fallet,
hur skedde detta? Alternativen for den eventuella torrhaltsprovtagningen anpassades ocksa
efter sortimentsgrupp.

Kopplat till fragan ovan fick respondenten ange om métningen kontrollerades och i sadana
fall pa vilket satt.

Forbrukning
Enkaten avslutades med fragor om respektive enhets forbrukning av de sortiment som man
lamnat uppgifter for.

4 Resultat

Av de 157 adresser VMU fick fran Svensk Fjarrvarme inkom svar fran 38 olika enheter,
vilket ger en svarsfrekvens pa 24 %. | vissa fall var flera enheter samlade under samma
produktionsansvar, dvs det var farre &n 38 personer som svarade.

FOr manga av fragorna har man kryssat i flera alternativ eftersom matningen kan utforas olika
beroende pa veckodag eller tid pa dygnet.

| manga fall inkom ofullstandiga svar. Antal respondenter anges darfor for varje del av
resultatpresentationen.

4.1 Matplatssystem, méatningsutforare, dppettider

Matplatssystem
Arton matplatser hade SDCs matplatssystem medan tio hade andra matplatssystem. Av dessa
tio var tva Flintabs Viktoria och ett fran VVagagenturen. Sex respondenter angav inte vilket
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system de anvande. En respondent angav att de anvande bade SDC och ett eget system.
Ytterligare en angav att de saknade saval matplats som matplatssystem.

Matningsutforare

Svar pa denna fraga inkom fran 31 av 38. Pa 12 av dessa matplatser, dvs ca en tredjedel, fanns
en blandning av matningsutforare. Detta oftast anpassat efter 6ppettider och
forbrukningsmaonster.

Atta matplatser hade VMF-matning, tre hade VMF-bemyndigad métning. | ett fall
kombinerades VMF-matning med bemyndigad matning. VMF- eller VMF-bemyndigad
matning fanns alltsa pa tio av de 31 métplatserna. Sex av dessa hade bara VMF, i 6vriga fall
kombinerades VMF med partsmétning. Exempelvis utforde VMF pa nagon plats kampanjvis
maétning av brénsleved.

Pa 16 matplatser hade man egen personal som matare. Samma antal, dvs 16 matplatser,
anvande sig av chaufforsmétning, i ett av fallen utférdes denna av 25 olika chaufforer.

Tabell 1. Méatningsutforare fordelat pa andelen av matningen vid respektive méatplats. Svar
fran 31 respondenter. Ofta flera matningsutforare vid samma métplats.

Antal matplatser med respektive matningsutférare ~ Summa

VMF VMF- Egen Chauffor ~ matplatser
bemyndigad  personal

Andel av matningen
vid respektive matplats

5-25 % 3 1 4 2 10
26-75 % 2 1 1 4
76-95 % 1 5 4 10
100 % 2 1 7 9 19
Summa métplatser 8 16 16

Oppettider

Nio matplatser hade 6ppet dygnet runt medan sju méatplatser hade 6ppet mellan 16 och 18
timmar. Sju matplatser hade Oppet atta timmar. Tva matplatser hade helgstangt. P4 manga
matplatser foljde oppettiderna inkorningen, med utékade oppettider pa host-vinter. Mangden
inmatt material styr Oppettiderna.

Dar man hade bade VMF-matning och partsmatning var det ofta VMF dagtid och
partsméatning kvéllar och natter. De nio matplatser i materialet som hade 6ppet dygnet runt
anvande sig till storre delen av partsméatning. Fyra matplatser hade VMF-matning till mer &n
50 % av det inméatta materialet och deras 6ppettider var mera begransade.

Tabell 2. Métplatsens Gppettider. Svar fran 25 respondenter.

7 dagar i veckan Helgstangt Antal
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24 h 17 h 8h maétplatser
Antal 9 7 7 2 25

4.2 Matning av bréansleved

Av de 38 respondenterna forbrukade 19 sortimentet 50xx, dvs brénsleved. De forbrukade
tillsammans 684 GWh, eller motsvarande ca 326000 m>fub.

Vad galler matmetod for bransleved dominerade travmatning, vilket tillampades vid 16 av 19
matplatser. Vid atta av matplatserna tillampades bade travméatning och vagning. Vid tre av
matplatserna tillampades enbart vagning. Vid en rundringning till nagra av de storre
mottagarna av bransleved i materialet framkommer att man i huvudsak anvénde
viktuppgifterna till att senare rakna om till m*fub. | ndgra fa affarsuppgéorelser var ton
mattslag i kopled 1. I andra var m*fub handelsmatt for kopled 1 medan ton var handelsmétt
gentemot varmeverket.

Méatmetoden vagning med torrhaltsprovtagning, i kombination med mattslagen TTV (torra
ton) eller MWh, anvandes inte vid ndgon av de 19 matplatserna. Det var dock en matplats
som tog torrhaltsprover med en traversmonterad borr monterad vid matbryggan. Ytterligare
tvd matplatser angav att de emellanat tog torrhaltsprover. Den ena matplatsen med hjélp av en
handhallen fukthaltsmatare, medan den andra matplatsen tog torrhaltsprover efter
sonderdelning pa plats. Denna provtagning kan ses som del av anlaggningarnas interna
processkontroll.

Tabell 3. Matmetoder och mattslag for sortimentet bransleved. Totalt 19 méatplatser.

Métmetod Mattslag Antal matplatser
Travmatning m>fub 16
Vagning Ton / m3fub 11
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Kontroll av matning av bransleved

Vid travmatning utford av VMF (inkl bemyndigad) finns en kontrollverksamhet motsvarande
travmatning av andra sortiment, t ex massaved. Nagra av varmeverken sade sig dven utfora
kontroll vid partsméatning. Vid en rundringning till de storre aktérerna framkom dock att det
de angett som kontroll istallet handlade om stickprovsmétning vilken anvénds for att korrigera
volymen for kollektiv. Med kollektiv avses volymsmassigt storre fléden av ett sortiment,
oftast fran en och samma leverantor. P& dessa floden faller stickprov ut vilka méats noggrant.
Relationen mellan den forsta (enkla) matningen och den noggranna matningen anvands for att
korrigera alla métningar inom kollektivet. Vid travmétning utfors stickprovsmatningen som
stockmatning. Vid vagning och omrakning till m*fub méts stickproven som stockmatning
eller som travmatning. Detta innebar att kontroll for att faststéalla métnoggrannheten endast
forekom vid VMF-métning.

Nagra angav att de kontrollerade bestamningen av torrhalt respektive askhalt. Dessa
kontroller anvands pa liknande sétt som stickproven for kollektiv enligt stycket ovan.

4.3 Matning av 6vriga icke sénderdelade sortiment

Med 6vriga icke sonderdelade sortiment avses stubbar (66xx), grot (51xx), traddelar (41xx)
och energiskog (60xx). Dessa sortiment forbrukades vid nio av de 38 anldggningarna.
Tillsammans forbrukade dessa 357 GWh, eller motsvarande ca 170 000 m*fub. Vid sju
matplatser tillampades matmetoden vagning. Mattslaget var ton (ravikt). For flertalet platser
angavs att man tog stickprov pa kollektiv vilka sonderdelades varefter torrhaltsprover togs.
Resultaten fran denna torrhaltsprovtagning anvands vid foérhandlingar parterna emellan nar
pris per ton ska avtalas. Denna torrhaltsprovtagning anvéndes alltsa inte for att erhalla
mattslaget TTV (torra ton).

Pa tva platser mattes en del grot och traddelar via en enkel travmétning. | denna skattades
héjd, langd, bredd samt anvandes ett erfarenhetstal for omrakning till 6nskat mattslag (mf,
MWh, eller TTV).

Fyra platser ansag sig utfora nagon form av kontrollméatning. Det man angivit som
kontrollmetod avsag dock ovan namnd stickprovsmatning. Det innebar att kontroll for att
faststalla matnoggrannheten inte forekom.

Tabell 4. Matmetoder och mattslag for 6vriga icke sonderdelade sortiment. Totalt nio

matplatser.

Métmetod Mattslag Antal matplatser
Travmatning m3f, MWh 2
Végning Ton 7
Vagning Torra ton 0
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4.4 Matning av sbnderdelade sortiment

Med s6nderdelade sortiment avses sortimenten grotflis (64xx), traddelsflis (65xx) och
stamvedsflis (63xx). Av de 38 respondenterna svarade 35 att de hade inmatning av dessa
sortiment. Sammanlagt 5894 GWh, motsvarande ca 2,8 miljoner m*fub.

Vanligaste matmetod var vagning vilken anvéandes vid majoriteten av matplatserna. Aven
skappmatning var vanlig och anvandes vid ca en tredjedel av matplatserna. VVagning
kombinerades oftast med mattslaget MWh, men dven mattslaget torra ton var vanligt. En
reservation maste dock goras for att fragorna rérande matmetod respektive mattslag ej var
tillrackligt tydligt skilda i enkaten. Det kan forekomma matplatser déar skappmétt volym
raknas om till MWh, dvs matmetod skappmétning kombinerad med mattslaget MWh.

Tabell 5. Matmetoder och mattslag for sonderdelade sortiment. Totalt 35 matplatser.

Matmetod Mattslag Antal matplatser
Sk&ppmatning m’s 11
Vigning MWh 30
Végning Torra ton 10

Torrhaltsprovtagning pa sonderdelade sortiment

Pa samtliga matplatser med matmetod vagning och mattslagen MWh eller torra ton
tillampades torrhaltsprovtagning (alternativet hade varit att anvanda erfarenhetsmassiga
omrakningstal). Vanligast var att torrhaltsprover togs manuellt efter lossning, detta skedde pa
27 matplatser. Vid atta matplatser togs proven fran matbryggan. Detta inkluderar samtliga fall
med VMF- eller VMF-bemyndigad matning. Vid tre av métplatserna fanns kran- eller
traversmonterade sonder for provtagning/matning. Tva av dessa var “skopsonder” fran
Tomca/Bror Hulth medan den tredje var en NIR-sond. | tre fall kombinerades
provtagningsmetoder sa att chaufforer tog prover efter lossning nér personal for annan
provtagning ej fanns pa plats.

Torrhaltsprovtagning utfordes i nagra fall dven nar matmetod/mattslag var skappmétning/
m?s. Resultaten fran denna torrhaltsprovtagning anvéands vid forhandlingar parterna emellan
nar pris per ms ska avtalas, dvs ett likartat forfarande som for "6vriga icke sonderdelade
sortiment”.

For att minska kostnaden for torrhaltsprovtagningen kan stickprovsforfaranden tillampas.
Bland svaren fanns en spridning fran glesa stickprov till att prov togs fran alla lass som kom
in.

Tabell 6. Metod for torrhaltsprovtagning pa sonderdelade sortiment.
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Metod for torrhaltsprovtagning Antal matplatser
Sond fran méatbrygga 3
Manuellt vid matbrygga 8
Manuellt efter lossning 27

Kontroll av matning av sonderdelade sortiment

For sju matplatser angavs att kontrollmatning utfordes. Av svaren framgar dock att det var
kontroll av matutrustningen, i forsta hand torkskapen, som avsags. Nagon kontroll syftandes
till att faststalla matnoggrannheten utfordes ej.

4.5 Forbrukning

Svar pa denna fraga inkom fran 36 av respondenterna. De angav att de tillsammans
forbrukade 6935 GWh av de aktuella sortimenten, max drygt 1000 GWh, min 5 GWh pa
arshasis. Medelférbrukning for de 37 respondenterna var 199 GWh. Med stor sannolikhet
inkluderade dessa siffror dock en avsevard kvantitet andra tradbranslesortiment som span,
bark etc.

Brénsleved direkt in till forbrukaren utgjorde ca 10 % av forbrukningen, andra icke
sonderdelade sortiment ungefar 5 %. Sonderdelade sortiment stod darmed for 85 %. Troligtvis
inkluderar dock denna hoga andel sonderdelade sortiment annat &n den képled-1-mdtning som
enkdten avsag.

Tabell 7. Forbrukning av aktuella sortiment. Svar fran 36 respondenter. Kvantiteten
sonderdelade sortiment inkluderar troligtvis mer an den kopled-1-méatning som enkéten

avsag.
Summa Max Min Medel Antal
matplatser
GWh GWh GWh GWh
Bréansleved 684 169 1,2 24 18
Andra icke sonderdelade sortiment 357 200 3 10 7
Sonderdelade sortiment 5894 946 5 163 33

5 Diskussion

5.1 Material och metod

Enkaten skickades till produktionsansvariga vid 157 varmeverk (produktionsenheter). Svar
inkom fran 38 av dessa, dvs 24 %. En jamforelse med Svensk Fjarrvarmes statistik éver
forbrukning av oforadlade skogsbranslen visar att de som svarade pa enkaten har en dvervikt
mot storre eller medelstora varmeverk. De svar som inkommit kan darfor ej ségas
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representera det stora antal sma varmeverk som finns. Daremot ar det forfattarnas uppfattning
att resultaten, trots den laga svarsfrekvensen, relativt vél beskriver situationen vid storre och
medelstora varmeverk.

Fragorna om kontrollmétning borde ha varit tydligare uppdelade pa kontroll av
matnoggrannhet respektive kontroll av matutrustning (torkskap, vagar etc). Detta foranledde
troligen missforstand hos en del respondenter.

Enkaten fokuserade pa méatning av sortiment for vilka kdpled-1-méatning kommer att hamna
under den nya virkesmatningslagen. | enkéaten efterfragades dock inte specifikt méatning for
kopled 1. Det hade troligen varit svart for respondenterna att gora en sadan uppdelning. Det
innebdr att en del av de kvantiteter som svaren omfattar kom fran terminaler.

5.2 Matplatssystem

Arton av de 38 forbrukningsenheter/matplatser for vilka svar inkom hade SDCs
matplatssystem Doris. Detta méatplatssystem &r utvecklat med avsikten att det ska innehalla
stod for alla parametrar som den kommande virkesmatningslagen stéller krav pa. Ur ett
lagperspektiv behover det dock inte vara nagra problem att ha ett annat matplatssystem. Det
viktiga &r att matplatssystemet, och dartill kopplad redovisning, klarar av alla parametrar som
lagen staller krav pa, till exempel kontrollfunktioner eller information pa matbesked.

5.3 Matningsutforare

Partsmatning dominerade, i synnerhet vid matning av sonderdelade sortiment. VVad géller
partsméatningen var férdelningen mellan egen personal och chaufférer ungefar lika (observera
att vi hér framst avser sjélva provtagningen). Vid chaufférsmatning var det ofta ett stort antal
chaufforer inblandade. Pa en av anlaggningarna var det till exempel 25 olika chaufforer. Pa
métplatser dar VMF (inkl bemyndigad) matning férekom var den ofta kombinerad med
partsméatning under vissa delar av veckan eller dygnet.

Med tanke pa att kommande virkesmatningslagstiftning inkluderar noggrannhetskrav vid
maétning av tradbrénslen kan den hdga graden av partsmatning vid varmeverken bli ett
problem. Den matande personalen maste ha tillracklig kompetens for att kunna utfora en
laguppfyllande méatning. Samtidigt ska man beakta svarighetsgraden for matningen. For
torrhaltsprovtagning pa sonderdelat material (flis) kravs ingen langre utbildning. Dock kravs
att givna instruktioner rérande antal prov, fordelning av provtagningspunkter, provstorlek etc
noggrant foljs. For detta torde forstaelse for betydelsen kréavas, dvs berdrd personal maste fa
utbildning i varfor instruktionerna finns. For travmatning av rundved torde det, jamfort med
flisprovtagning, kravas mer utbildning och traning samt kontinuerlig feed-back fran
kontrollmétning. Idag finns sadana rutiner vid VMF-matning (inkl bemyndigad) men ej vid
partsmatning. Dock pagar studier vid Skogforsk for att belysa fragan om vilken traning
chaufforer kan behova for att utfora tillrackligt bra travmatning.

Vad galler alternativen foér partsmatning, dvs varmeverkets egen personal eller
chaufférsmatning, sa blir av ovan namnda skl antalet inblandade personer betydelsefullt. Det
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ar rimligt att anta att egen personal ar lattare att na ut till jamfort med extern, i det har fallet
chaufforerna. Det ar dessutom troligt att nya chaufforer tillkommer med tatare mellanrum
jamfort med personalbyten bland den egna personalen. For det matningsansvariga foretaget
blir det vid partsmatning ett ganska stort arbete med information och utbildning nér man ska
infora nya metoder och kontrollforfaranden. VVad som Oppnar for alternativet “egen personal”
ar att varmeverken normalt har personal pa plats stor del av dygnet. Detta att jamfora med
tradbransleterminaler, jamfor figur 1, som ofta &r obemannade. Som papekats tidigare avser
det som i denna rapport betecknas chaufforsmétning i forsta hand sjalva provtagningen. Ofta
ar chaufforsprovtagningen kombinerad med att varmeverkets personal skoter
torrhaltsbestamningen (torkning i torkskap). Vid varmeverken torde darfor alternativet “egen
personal” bli att foredra framfor chaufforsmatning.

Det ovan sagda ma i forsta hand galla for de storre eller medelstora varmeverk som svarade
pa enkaten. Dar strukturen pa mottagarsidan utgors av mindre varmeverk blir det ett fatal lass
per vecka. De bilar som anvénds for flistransporter &r ofta specialfordon (lastbilshuggar,
skopbilar, lastvaxlarbilar) vilket innebdr att de ar farre jamfort med vid rundvirkestransporter.
Ett mindre antal flisfordon (och chaufférer) kan darmed ofta serva flera mottagningsplatser.
Nér det ror sig om mindre enheter kan det darfor vara lampligare att ge chaufférerna
maétningsuppdraget (matningsuppdraget = uttag av torrhaltsprov).

En annan aspekt av kommande virkesmatningslagstiftning &r att det pa matbeskedet tydligt
ska framga vilket matande foretag som har ansvaret for matningen. Det matande foretaget ska
ansvara for att lag och foreskrifter efterlevs, t ex rérande val av matmetoder, daglig tillsyn av
maétutrustning, kontroll och uppféljning av matningen, utskick av métbesked etc. Det matande
foretaget ska aven kortfattat rapportera omfattningen av sin verksamhet till Skogsstyrelsen.
Att ha olika matande foretag vid olika tider pa dygnet, eller for olika matmetoder vid en viss
matplats, ar knappast en vettig l6sning. Varje matande foretag maste i sa fall till exempel
redovisa sina respektive kontrollresultat. Utvecklingen torde darfor ga i riktning mot att en
matningsutforare tar helhetsansvaret for matningen vid en viss matplats. Nagot som kan fa
konsekvenser pa exempelvis matplatsens oppettider.

5.4 Matmetoder och mattslag

Bransleved

Matning av bréansleved forekom vid halften av de aktuella varmeverken. Den stod dock for en
tamligen lag andel av férbrukningen. Detta beror pa att bransleveden i stérre utstrackning
passerar terminal dér den ofta flisas innan den levereras till varmeverk/férbrukare. Brénsleved
lagras framst for att forbrukningen ar kraftigt sésongsstyrd. Det ar ocksa en fordel om den
torkar. Dock far barrved av skogshygienskal inte lagras vid bilvag 6ver sommaren. Om sedan
forbrukarna har begrénsat lagringsutrymme och kanske &ven restriktioner rérande flisning
aterstar bara alternativet att flytta bransleveden till terminaler.

De laga kvantiteter bransleved det darmed ofta handlar om vid varmeverken kommer att
paverka framtida val av matningsutférare och méatmetod. Cirka tva tredjedelar av
respondenterna tog i medel in 14 GWh pa &rsbasis, motsvarande knappt 7000 m>fub per Ar.
Grovt raknat ger det motsvarande cirka 170 bilar in till forbrukaren pa helar. Vid en
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eldningssang mellan oktober och maj blir det 20 bilar i manaden. Med ett sa lagt flode finns
inte underlag for att ha VMF-personal (om det inte finns andra relevanta matningsuppgifter i
tillracklig omfattning). Det bor fortydligas att ett litet inflode av bransleved inte ar det samma
som en liten total férbrukning, hos en av férbrukarna tog man in 4 GWh brénsleved och 250
GWh sOnderdelat material.

For bransleved dominerade travmaétning, men vagning forekom vid drygt halften av
matplatserna. Vagningen kombinerades i de flesta fallen med omrakningstal till m*fub.
Mattslaget m*fub var alltsd kraftigt dominerande. Leverantérerna har ocksa i olika
sammanhang uttalat en vilja att behalla m*fub som mattslag, bland annat fér transparensen
mot massavedspriserna.

Som papekats under punkt 5.3 kraver travmatning valutbildad méatningspersonal. Ur det
perspektivet, och med tanke pa att vi framover troligen far fler fordonsvagar, lastbararvagar,
kranvagar etc, kan vagning framsta som en attraktiv matmetod aven for att erhalla mattslaget
m>fub. Men eftersom bransleved ofta ar tradslagsblandad, att den lagras langre &n andra
rundvedssortiment, och under varierande lagringsbetingelser, kan man férvénta sig att
variationen i torrhalt mellan partier ar férhallandevis stor. Det betyder da att omréakningstal till
m>fub blir osékra vilket i sin tur innebér att virkesmatningslagen krav p& matnoggrannhet kan
bli svara att klara. For att klara dem torde det beh6vas frekventa stickprov som stockmats. Att
sadan stockmatning &r dyr talar emot detta alternativ.

Ett kostnadseffektivt alternativ till att ha VMF-personal pa plats ar bildméatning. Da séatts
kameror upp och matningen, t ex travmatning, gors i bilder av VMF-personal (eller annan
matningsutbildad personal) pa annan métplats.

Ett annat alternativ for bransleveden, som manga tror kan sla igenom pa lite langre sikt, &r att
ta spanprover for torrhaltsbestamning och inféra mattslaget TTV (torra ton). Sadan matning
dominerar i exempelvis Osterrike. | Sverige har studier genomforts av SLU. Om sédan
provtagning infors dr man aven ett stort steg narmare mattslaget MWh vilket forbrukarsidan
tamligen enhalligt sager sig vilja anvanda. Man skulle da kunna ha TTV for kopled 1 och
MWh for senare kopled. En sadan utveckling forutsatter dven att vedens ravikt kan
bestammas. Forsok med att anvanda kranvagar, lastbararvagar och olika former av
fordonsvagar pagar.

Andra ej sonderdelade sortiment

De 6vriga icke sonderdelade sortimenten hanteras tamligen styvmoderligt. Detta &r troligen en
effekt av att de ar ganska omstandiga att hantera och i regel processas pa terminal innan de
hamnar hos slutforbrukaren. Den kvantitet som mats vid varmeverken ar darfor liten. Problem
uppstar framforallt om man vill mata annat &n vikt direkt vid ankomst. For stubbar och grot &r
det med all sannolikhet sénderdelning som kréavs vilket ocksa leder till slutsatsen att nagon
smidig losning saknas. Pa traddelar och eventuellt energiskog skulle man kunna ta spanprover
for torrhaltsbestdmning. Under 2013 kommer SLU att genomfdra forsok kring detta.

Sonderdelade sortiment

Matning av sonderdelade sortiment forekom vid 35 av de 38 varmeverken. Som namndes i
inledningen rader enighet i branschen att man inom relativt snar framtid ska tillampa vagning
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med torrhaltsbestamning for sonderdelade sortiment. Mattslaget kan da bli TTV for kdpled 1
och MWh for senare kdpled. Bland respondenterna i féreliggande undersékning var MWh
dominerande mattslag, men m% och TTV anvandes vardera pa ca en tredjedel av
matplatserna. | relativt manga fall anvandes flera mattslag vid samma maétplats. Observera att
dessa svar avser sista kdpled. Huruvida andra mattslag anvants i tidigare képled torde ofta
vara okant for inkdparna pa varmeverken.

Véagning kraver, forutom tillgang till fordonsvag eller lastbéararvag, att materialets torrhalt kan
maétas. Endera genom direkt métning i skdpporna eller via torrhaltsbestdmning av uttagna
prov. Vad galler métning i skapporna hade en av métplatserna en NIR-sond, dvriga tog prover
vilka torkades i torkskap. Vid méatning med NIR-sond erhalls resultatet momentant, torkning i
torkskap kraver minst 24 timmar.

For att uppna representativ provtagning maste hela skappans innehall kunna nas. Det kan
goras med hjalp av en mekanisk ”skopsond” vilket fanns pa tva av méatplatserna. Det kan
ocksa goras efter lossning om man antar att den omrorning av materialet som lossningen
innebar medfor att allt material kan tdnkas hamna sa att det blir atkomligt for provtagning.
Detta forfarande tillampades vid flertalet av vagningsmétplatserna. Vad géller provtagning
efter lossning maste dock sakerhetsaspekten beaktas. Dédsolyckor har intraffat inom
vedgardsomraden da personal blivit dverkorda av truckar.

Vid nagra matplatser, inklusive alla VMF-bemannade, togs torrhaltsprover fran matbryggan.
Detta forfarande kan godtas om man kan sékerstélla att materialet i sk&pporna ar
slumpmassigt lastat och att provet tas fran sadant djup att nagon inverkan av radande vader (t
ex hetta och stark sol, eller kraftigt regn) ej uppstar.

For att torrhaltsprovtagning ska resultera i 6nskad méatnoggrannhet kravs:

e k&nnedom om ungefarlig torrhaltsvariation i materialet

o att tillrackligt antal prover av tillracklig storlek tas

e att proverna tas med lampligt redskap (spade eller dylikt)

e att provtagningen fordelas slumpmaéssigt 6ver materialet
Detaljfragor rorande dessa aspekter ingick inte i enkaten. Det ar andock forfattarnas
uppfattning att det ofta rader stora brister i den provtagning som utfors.

Skappmatning forekom pa ca en tredjedel av de aktuella matplatserna. Storsta fordelen med
denna matmetod ar dess enkelhet. Dock kravs tillgang till nagon form av méatbrygga samt att
skapporna dr kronta, dvs att deras matt finns registrerade sa att det racker med att mata
avstandet mellan skappans éverkant och flisen i skappan. Vidare maste en
kontrollmatningsmetod utvecklas for att klara den kommande virkesméatningslagens krav. Den
storsta invandningen mot skappmatning och mattslaget m>s &r att mattslaget ej tar hansyn till
fastvolymprocenten (packningsgraden). Fastvolymprocenten varierar beroende pa material
och sénderdelningsform.

5.5 Kontroll av matning
Kontroll av matnoggrannhet respektive kontroll av utrustning
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Foreliggande undersokning visar att kontrollmatning, med undantag for VMF-matningen av
bransleved, saknas vid virkesmatningen vid varmeverk. Med kontrollmatning avses da
ommatning av matenheter sa att kvantitetsbestamningens noggrannhet kan bestammas. For
bransleved kan det goras via stockmétning av uttagna kontrolltravar eller, néar stockmatning av
stickprovstravar ingar i matmetoden, genom ommatning av kontrollstockar. Vid kontroll av
torrhaltsbestamning skulle kontroll kunna utféras genom att, oberoende fran den ordinarie
provtagningen, ta ett antal nya prover. Nagon sadan kontroll av torrhaltsbestamningen
utfordes alltsa inte vid nagot av de varmverk som svarade pa enkaten.

Kontroll av torkskap utfordes vid relativt manga matplatser. Eftersom fragan om
kontrollméatning ej var uppdelad pa kontroll av matnoggrannhet respektive kontroll av
utrustning kan man anta att kontroll av torkskap gjordes vid fler an de sju som angav det.

Vidare utfor VMF kompetenskontroller pa skappmétning av sonderdelat material genom att
en kontrollméatare méter parallellt med ordinarie matare.

Vem ska/kan/far kontrollméata?

Under punkt 5.3 diskuteras vem som ar lamplig matningsutférare. Motsvarande fragor
kan/bor stallas for kontrollmétningen. Den kommande lagstiftningen sager endast att
kontrollverksamhet maste finnas och att dokumentation fran denna ska styrka att lagens
noggrannhetskrav uppfylls. Lagen séger inget om av vem, eller hur, kontrollen ska utforas.

VMF (virkesméatningsforeningarna) ar auktoriserade av VMK (Virkesmétning Kontroll) vilket
ar branschens dversta niva for internkontroll. VMK har upprattat riktlinjer for kontroll av
virkesmatning vilket bland annat sager att kontrolimétningen ska utforas sa att
kontrollresultatet blir oberoende av den ordinarie matningen. I normalfallet innebér detta att
olika personer ska utfora ordinarie métning respektive kontrollmatning.

VMF har rutin och lang erfarenhet av kontrollverksamhet. Kontrollresultaten ar grunden for
fortroendeskapande. Ett alternativ for virkesmatningen vid varmverk bor darfor vara att finna
former dar VMF kan leverera tjansten ”kontrollmétning”, eller fungera som kvalitetsrevisor,
samtidigt som nagon annan aktor &r "méatande foretag”. Narmast till hands ligger detta
alternativ for bransleveden dér kontrollmétningen bor utféras som stockmétning. Stockar kan
ocksa lagras, atminstone nagra veckor, innan kontrollméatningen utfors. VMF kan alltsa
komma med visst intervall och utféra kontrollmétningen pa uppdrag av det méatande foretaget.

For sonderdelade material var torrhaltsprovtagning efter lossning det vanligaste forfarandet. |
det fallet kan det framsta kostnadseffektivt att chaufféren utfor ordinarie méatning (han finns
alltid pa plats) medan personal fran varmeverket tillkallas nér signal om kontroll getts. For
detta kravs system och rutiner dar chaufforen registrerar att han ar klar med provtagningen
och far signal om kontroll / ej kontroll innan materialet blandas med annat material. Om det
av fortroendeskal anses viktigt med en partsoberoende kontrollverksamhet maste det dock
utvecklas forfaranden dar VMF utfor kontroll av torrhaltsprovtagningen.
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